Станочный парк цеха мех. обработки содержит станки:
- Токарно-винторезный (диаметр обрабатываемых деталей до 600мм. и длиной деталей до 6 метров);

- Фрезерные (длина обрабатываемых деталей до 1200мм.);

- Фрезерные с ЧПУ (высокоточные детали, размером до 500мм.);

- Зыбофрезерные (диаметр заготовки до 1500мм. и модулем до 20);

- Токарно-карусельный (диаметр обрабатываемых деталей до 1800мм.);

- Координатно-расточной (диаметр растачиваемых отверстий до 250мм.);

- Плоскошлифовальный (рабочий ход стола до 100мм.);

- Радиально-сверлильный повышенной точности (диаметр отв. до 50мм.);

- Заточной (заправка фрез, свёрел, зенкеров и прочего инструмента);

- Отрезной ленточный (диаметр заготовок до 350мм.);

- Пресс механический однокривошипный с усилием 100т.с.

- Комбинированные пресс-ножницы 60т.с.;

- Вальцы (толщина обрабатываемого листа до 12мм.);

- Протяжной (ширина шпоночного паза до 60мм.);

- Гильотинные ножницы (толщина разрезаемого листа 20мм., ширина листа до 2000мм.);

- Газоплазменная установка с ЧПУ (толщина обрабатываемого листа до 100мм.);

- Термическая и гальваническая обработка металла (термообработка, хром, цинк);

Номенклатура производимых изделий и оказываемых услуг исчисляется сотнями позиций, отметим основные:

- Изготовление оснастки и зап. частей к различному оборудованию: валов, осей, винтов, шестерни (прямозубые, косозубые, конические), ролики, матрицы, штампы, ножи гильотинные и многое другое. 
