   Фибра стальная проволочная анкерная  М50 - представляет собой отрезки проволоки с изогнутыми концами и предназначена для укрепления цементной смеси и бетона. Фибра изготавливается из стальной низкоуглеродистой и высокоуглеродистой проволоки по ГОСТ 3282, ГОСТ 9389. ТУ ВY 400074854.011. ТУ UK 400074854.020. или другими ТНПА с временными сопротивлением разрыву от 900 до 3350 Н/мм2. Проволока применяемая для изготовления фибры, может быть с покрытием из меди, латуни, бронзы или без покрытия.  

  Область применения анкерной стальной  фибры. 

   Анкерная стальная фибра М50 завода «Силур» - отрезки стальной проволоки с загнутыми концами.  Повышает характеристики бетона после того как он набрал прочность, а также выполняет силовые функции. Первостепенно стальная фибра значительно повышает прочность бетонных плит, и  будучи на должном уровне, перемешена, представляет собой   мерно распределенную стальную арматуру внутри бетонной плиты. 

Применение фибры достаточно широко: 

промышленные полы

сваи

подвесные панели

стены в подвалах

фундаменты

бесшовные полы

уличные панели

опорные панели

сборные конструкции

мосты и тоннели

Преимущества применения фибры: 

   Ощутимая  экономия времени и рабочей силы ( сокращается время и трудовые затраты на монтаж арматуры). Если арматурную сетку заменить на стальную фибру, возможно, значительно уменьшить толщину стяжки.  При этом сохраняется несущая способность бетонной плиты. Стальная фибра по сравнению с полипропиленовыми волокнами дает дополнительную вязкость и защищает бетон от изломов.

Преимущества сталефибробетонной конструкции:

Высокая сопротивляемость статическим и динамическим нагрузкам.

Высокая степень  трещиностойкости

Долговечность (износоустойчивость)

Прочность

Повышает стойкость бетона от вибраций. 

Технические характеристики анкерной стальной  фибры.

   Материал
Высококачественная

Стальная проволока

 Марка стали
 1-2 КП

 Диаметр
 1,0 мм

 Длина
 50 мм

 Прочность
 1100 Н/мм²

 Число изгибов
 Не менее 4-х

 Химический анализ, %
 С- 0,1%

 Mn- 0.3%

 Si- 0.04%

 S- 0.03%

 P- 0.02%

 Минимальная температура нанесения
 + 10° С

 Максимальная температура нанесения
 + 35° С

 Максимальная относительная 

влажность воздуха 
 80%

  Основные типоразмеры фибры. 

   Тип
Диаметр D, мм
Длина фибры L, мм
 Длина анкера E, мм
Высота анкера Н, мм 

 60/1,0
 1,0+/-0,05
 60+/-6
 6 +/-1
 3+/-2

 50/1,0 1,0+/-),05        50+/-6  6+/-1  3+/-2
 30/0,8
 0,6+/-0,05
 30+/-3
 5 +/-1
 3+/-2

   Правила использования и применения анкерной стальной  фибры.

Применяется отдельно, но так же  и совместно с арматурным каркасом. 

Желательно применение центрального бетоносмесительного стационарного миксера

Когда добавляется фибра, время перемешивания состава практически не увеличивается. 

Если используются специфические цементы или добавки к нему, рекомендовано произвести предварительную пробу материала.

Бетоносмесительный стационарный миксер 

(ЖБЗ, РБУ).
Никогда не закладывайте фибру в миксер первым компонентом.

Фибру можно засыпать вместе с песком или твердым наполнителем, либо отдельно в свежезамешанный бетон.

Передвижной миксер.
Запустить миксер. Скорость барабана должна быть в пределах 12-18 оборотов в минуту.

Обязательно используйте суперпластификатор.

Добавляйте фибру со скоростью не более 20 кг/мин.

Дополнительное оборудование: ленточный транспортер.

После того как фибра была добавлена, продолжайте перемешивание, на самой большой скорости, в течении 4-5 минут (всего около 70 оборотов). 

Расход. 

    Расход фибры на м³  зависит от проектируемых нагрузок на пол, а также от толщины плиты может варьироваться от 15 до 60 кг/ м3. 

Упаковка. 

    Коробка 25 кг: 40 коробок (1000кг) на паллете. 

ООО «НОВЫЕ ТЕХНОЛОГИИ» 
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